


Kokil dokiim

Uretim

Ergitme Kokil dokiim - Size avantajlari
1,5 ile 40 ton arasi kapasitelere sahip modern bilgisayar Metal form veya kokil icine yapilan dokiimler
kumandali induiksiyon ocaklari ile GP ergitmede opti- malzemeye cok iyi 6zellikler kazandirmaktadir.
mal esneklige sahiptir. Ozenle secilmis hammaddeler B talebe uygun
ve spektrometre ile stirekli analiz kontrolleri sayesinde mekanik teknik karakteristik degerler
GP 6ngoriilen standart ve ézel alasimlariniyerine geti- B siki ve homojen doku,
rilmesini saglar. ozellikle hidrolik uygulamalar icin cok uygundur
B kolay islenebilirlik

B ylzey kaplama prosesleri icin son derece uygun,

oo orn. sertlestirme ve kaplamalar
Dokiim agamalari i .

Dokiumiin kalitesi icin belirleyici faktorler sunlardir,

B dokim potasinin itinayla hazirlanmasi

B kimyasal analizlere uyum

B dokim sicakliginin belirlenmesi

B sivi metalin asilanmasi ve mg-prosesi Kokil imalatindan islemin tamamlanmasina kadar
B dokium sicakliginin kontrolii tlm uretim tek elden gerceklesmektedir.

|

belirlenmis katilagma fazlarinin reprodiiksiyonu.

Isil islem Malzemeler
Dokiilen malzemeye gore, B EN 1561% gore
B gerilmelerden yiiksek dlctide bagimsizlik Lamel grafitli dokme demir
B kolay islenebilirlik
- o

B yiksek mukavemet EN 1563’ gore

Kuresel grafitli dokme demir
B artinlmis uzama
B yuksek asinma dayanikliligi. B EN 13835% gére lamelli ya da

Lamelli veya Kiiresel grafitli 6stenitik dokme demir

B mdisteri taleplerine gore

alasimli dokme demir malzemeler



Kokil dokiim tirtinleri

Yuvarlak kesitli malzemeler

yaklasik 300 ile 1.200 mm arasi ¢aplarda

Lama veya diktortgen kesitli malzemeler

kenar uzunlugu yaklasik 100 ile 2.000 mm arasi

Kovanlar / Burglar

dis capi yaklasik 300 ile 1.800 mm arasi

Makina tablalari
DIN 55201 gore 320 x 320 ile 1.250 x 1.250 mm arasi;

ozel ebatlar da mimkiin
Yuvarlak tablalar

Lepleme diskleri

300 ile 2.000 mm arasi ¢aplarda

Ozel parcalar ve diger ebatlar

misterinin cizimine gore talep lizerine.

Mekanik isleme

Testere ile kesme

uzunlamasina ve enine - tiim standart dlctler

ici dolu cubuktan derin delik delme
@70-210 mm, 1.600 mm uzunluga kadar

Honlama
@ 50 - 700 mm, 2.000 mm uzunluga kadar

Frezeleme
20 - 600 mm kenar uzunlugu ve

kesitine gore 1.050 ile 3.150 mm arasi uzunluk

Tornalama

yaklasik 300 ile 1.200 mm arasi ¢caplarda




On aciklama:

m GP kokil dokiuim igin duvar kalinhigini ham 6lctiye gore belirler.

Siparis aninda belirleyici temel 6zellik olarak, cekme dayanimi veya sertlik, agik¢a tanimlanmalidir.

GP genelde numuneleri dokiim parcasindan alir. Baska yerden numune alinmasi gerektiginde, karsilikli anlasma gereklidir.

Bu derlemede verilen normlar yalnizca kismi olarak basilabileceginden, normun tam metni dikkatle incelenmelidir.

Ek olarak DIN-EN 1560 ,D6kme demir i¢in tanimlama sistemi” ve DIN-EN 1559-1 ve 1559-3,Dokme teknigi, teknik teslimat sartlari” icin gegerlidir.

Belirleyici Temel Ozellikler

Cekme Dayanimi Brinel Sertligi

Malzeme tanimi Belirleyici Cekme dayanimi R,,,2) Cekme

Malzeme tanimi Belirleyici Brinel sertligi 1:2) K
et kalinhgi zorunlu degerler dayamimi R, ¥

et kalinhgi" |

Kod Numara mm HB 30
EN 1561 EN 1561
(eskinorm DIN 1691) | (DIN 1691)

Kisa Norm Numara mm Parcadan Parcayla birlesik | Dokiim parcada
EN 1561 EN 1561 ayr dokulen numunelerde |beklenen degerler 5)
(eski Norm (DIN 1691) numunelerde 3)
DIN 1691) in. . N/mm?2 N/mm?2 N/mm?2
min. min.

min.

EN-GJL-HB 175 | EN-JL2020 403) 80
EN-GJL-150 EN-JL1020 40 | 150 ila 2507 120 110 (GG-170 HB) (0.6017) 20 40
(GG-15) (0.6015) 80 110 95
100 80

300 905 =

EN-GJL-HB 195 | EN-JL2030 403) 80
(GG-190 HB) (0.6022) 20 40

EN-GJL-200 EN-JL1030 40 | 200 ila 3007 170
(GG-20) (0.6020) 80 150
140
300 1305

EN-GJL-HB 215 | EN-JL2040 403) 80
(GG-220 HB) (0.6027) 20 40

EN-GJL-HB 235 | EN-JL2050 403) 80

EN-GJL-250 EN-JL1040 40 | 250 ila 3507 210 (GG-240 HE) (0.6032) 20 40 180 255

(GG-25) (0.6025) 80 190
170
300 1605)

EN-GJL-HB 255 | EN-JL2060 403) 80 185 255
(GG-260 HB) (0.6037) 20 40 200 275

EN-GJL-300 EN-L1050 | 20 40 | 300 ila 4007 250 Helll e il sedizstes ellamisel <

(GG-30) (0.6030) 40 80 220
80 150 210
150 300 1905

adar ve 7),nci maddeler icin Norma bakiniz, 5) yaklasik dm zorunl

3 Kiiresel grafitli dokme demir
et: parcayla birlesik dokilmus
munelerde bulunan mekanik 6zelliklerdir

nlasma lzerine uygunlanm.

Malzeme tanimi Belirleyici Cekme %0,2 - [Kopma-|  Darbe centik testi s Malzeme tanimi Sertlik Diger 6zellikler
et kalinhg dayanimi | Uzama |uzama|numunelerinde bulunan Araligi
sinir A minimum degerler
Kod Numara t Rm Rpo,2 % 3 deneyin | Tek deger Rm Rpo,2
EN 1563 EN 1563 mm N/mm2 | N/mm?2 ortalama Kod Numara HB N/mm?2
(daha énce DIN 1693)| (DIN 1693) min. min. min. degeri
EN-GJS-HB 150 | EN-JS2020 | 130ila 175 250
EN-GJS-400-15U | EN-JS1072 t <30 400 250 15
(GGG-40) (0.7040) | 30<t<60 | 390 250 | 14 EN-GJS-HB 200 | EN-JS2050 | 170 ila 230 320
60 < t <200 370 240 1M1
EN-GJS-HB 230 | EN-JS2060 | 190 ila 270 370
EN-GJS-400-18U | EN-JS1062 t <30 400 250 18
30<t<60 | 390 250 | 15 EN-GJS-HB 265 | EN-JS2070 | 225 ila 305
| 60 < t <200 370 240 12
EN-GJS-400-18U | EN-JS1049 t <30 400 240 18
LT 30< t <60 390 230 15 |12 J(-20YC) | 9 J(-20YC)
(GGG-40.3) (0.7043) 60 < t <200 370 220 12 | 10J(-20YC) | 7 J(-20YC)
EN-GJS-400-18U | EN-JS1059 t <30 400 250 18
RT 30<t<60 390 250 15 14 J(RT) 11 J(RT)
60 < t <200 370 240 12 12 J(RT) 9 J(RT)
EN-GJS-500-7U EN-JS1082 t <30 500 320 7
(GGG-50) (0.7050) 30< t <60 450 300 7
60< t <200 | 420 290 5
EN-GJS-600-3U EN-JS1092 t <30 600 370 3
(GGG-60) (0.7060) 30<t <60 600 360 2
60 < t <200 550 340 1
EN-GJS-700-2U EN-JS1102 t <30 700 420 2
(GGG-70) (0.7070) 30< t <60 700 400 2
60 < t <200 660 380 1

(Normlardan alintilar Alman Standartlar Enstittisti (DIN) kurumunun izni ile yapilmistir.

Normlarin kullaniimasinda en son revizyonlar gecerlidir. Son revizyonlar Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrasse 6,10787 Berlin adresinden temin edilebilir.)



